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ROULAGE A PLAQUES CNC

ACIERS METAUX NON FERREUX

* ALUMINIUM

CARACTERISTIQUES DE TRAITEMENT

La machine est congue pour le cintrage et le roulage de
téles métalliques en différentes formes et profils. Elle est
particulierement adaptée aux applications nécessitant
une précision et une force élevées pour la fabrication de
piéces cylindriques ou coniques.

Excellente répétabilité et précision, permettant de réaliser
des piéces avec des tolérances serrées.

Epaisseur de roulage:
Jusqu’a 10 mm pour des téles en acier (3/8 max.).

Largeur maximale:
1550 mm (61 pouces)

Diamétre minimal de roulage:
273 mm pour des toles de 6 mm d’épaisseur, permettant
de réaliser des cylindres relativement petits.

10,75 pouces intérieur (1/4)
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IDEALE POUR LA TRANSFORMATION DE PIECES
POUR LES FABRICANTS D’EQUIPEMENTS D'ORIGINE (OEM)

CONSTRUCTION INDUSTRIEL AGRICOLE TRANSPORT ENERGIE
MILITAIRE MEDICAL PHARMACEUTIQUE

PLIS CYLINDRIQUES ET CONIQUES

La machine peut réaliser des plis cylindriques et coniques,
ce qui est courant pour la fabrication de composants tels
que des tuyaux, des réservoirs ou des coupoles.

PLIS EN FORME DE U

Elle peut créer des plis en forme de U ou des plis en canal
pour des applications structurelles.

PLIS DE TUYAUX

Pour produire des tuyaux courbés, la machine peut traiter
des téles qui sont enroulées dans le rayon souhaité.

SECTIONS PRE-PLIEES

La machine peut manipuler des sections pré-pliées
de téle, qui sont ensuite fagonnées davantage selon les
exigences du design.

PLIAGE LOURD

Le modéle M 1512 R/SV est capable de traiter des téles
plus épaisses et des charges plus lourdes, ce qui le rend
adapté a la production de gros composants utilisés
dans les machines industrielles, la construction et les
applications structurelles.
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